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２０２５年４月発行「№６５総合カタログ」に基づいております。

スチールエッジ（舗装見切り材）【車輛通行部に使用の場合】
◎スチールエッジ類 SED・SEZ・SESN・SESTN・SELN-S／R・SELZ-S／R は、車両通行部用ではありません。
◎縦断・横断に関わらず、車両が直接載る場合は、別途御問合わせください。
◎下記は御参考資料ですが、設置部位の条件・舗装断面等に因り、ご提案内容が変ります。

●断面詳細図
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L-110×60×6
（SS400）溶融亜鉛めっき

リブ　t=6.0  @400及び両端部

（SS400）溶融亜鉛めっき

断面詳細図 （直線部）
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6 t=6.0　曲げ加工
（SS400）溶融亜鉛めっき

リブ　t=6.0  @400及び両端部

（SS400）溶融亜鉛めっき

アンカー孔　φ15キリ  @200

オールアンカー  M12×70  @200

断面詳細図（R部）
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6
（SS400）溶融亜鉛めっき

アンカー孔　φ15キリ  @200

オールアンカー  M12×70  @200

（SS400）溶融亜鉛めっき

t=6.0　曲げ加工
（SS400）溶融亜鉛めっき

本体：F.B100×9

L-100×75×7　L=50

（SS400）溶融亜鉛めっき

（SS400）溶融亜鉛めっき

オールアンカー　M12×70

アンカー穴　φ14キリ

（SS400）溶融亜鉛めっき
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本体：L-110×60×6、L=2000
（SS400）溶融亜鉛めっき

オールアンカー：M12×70　@450

（SS400）溶融亜鉛めっき
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（SS400）タールエポキシ樹脂塗装
（2回）

t6　曲げ加工
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断面詳細図（R部）

（SS400）タールエポキシ樹脂塗装
（2回）

本体　H110×t6　曲げ加工曲げ加工

（SS400）溶融亜鉛めっき
オールアンカー　M12×70

6

15

60

6

（765）


